
 
  

 
   

REES SANJ 
 

         

 دفتزچِ راٌّواي :    
 

 
 

  
 

 
 

                       

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 مقدمه

طَل ٍّوچٌیي تَسیع طَل الیاف اس عَاهل هْن تاثیز گذار در فزآیٌذ تَلیذ ًخ 

ٍایجاد خَاظ هٌاسة در هحصَل ًْایی است.استحکام کططی ٍپارگی یک 

پارچِ پٌثِ اي یا درحمیمت عوز هفیذ آى اس ٍیژگی طَل ٍاستحکام الیاف تاثیز 

 هی پذیزد . 

طَلْاي هختلف است.صزیة تغییزات طَل الیاف طثیعی داراي تَسیعی اس 

طَلی تزاي ًوًَِ ّاي هختلف هتفاٍت است تطَریکِ تزاي الیاف پٌثِ حذٍد 

% 04%ٍ تزاي الیاف هصٌَعی حذٍد64-%54%، تزاي الیاف پطن حذٍد44

است.علاٍُ تز ًایکٌَاختی ّاي طَلی در الیاف طثیعی لطز الیالف ّن در سز 

 تاسز طَل لیف تغییز هیکٌذ.
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 های تقسیم کننده شانه1-1

دستگاُ ضاًِ ّاي تمسین کٌٌذُ تزاي تْیِ الیاف پٌثِ ٍپطن تِ صَرت رضتِ 

استفادُ هی ضَد.ایي دستگاُ اس تعذادي ضاًِ ظزیف ّاي هَاسي کٌار ّن 

تطکیل ضذُ است کِ در فَاصل هطخصی )تستِ تِ هاّیت طَلی الیاف ،کَتِ 

تِ طَر هستمین ًگاُ هی دارًذ یا تلٌذ (در کٌارّن لزار گزفتِ اًذ ٍالیاف را 

.ضاًِ ّا تزاي تِ حالت هَاسي در آٍردى الیاف اس ضکل تَدُ ٍدرّن رفتِ 

ٍّوچٌیي تزاي لزار دادى الیاف تطَري کِ یک سز آًْا ّوِ در اهتذاد یک 

 (04-3)خط هستمین تاضٌذ تِ کار هیزًٍذ.
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 آزمایش: طول الیاف پنبه به وسیله شانه تقسیم کننده2-1

: رسن هٌحٌی تغییزات طَل الیاف پٌثِ ًسثت تِ فزاٍاًی آًْا ّذف اس آسهایص

در صذ الیاف کَتاُ )الیاف کَچکتز اس ًصف طَل  –تعییي طَل هَثز 

 هَثز(ٍپخص طَلی الیاف.

گیزُ  –تزاسٍ تزاي تَسیي الیاف  –ٍسایل آسهایص : دستگاُ ضاًِ تمسین کٌٌذُ 

 ضفاف.کاغذ -صفحِ هخولی –سَسى  -چٌگال فطاري پٌس -فطاري

درصذ  65±2دها ٍدر جِ ساًتی گزاد24±2ضزح آسهایص: ضزایط استاًذارد 

 رطَتت ًسثی را تزاي آسهایطگاُ تٌظین کٌیذ.

ًوًَِ الیلف پٌثِ را تِ صَرت استاًذارد ٍهطاتك دستَر العول تْیِ ًوًَِ اس 

هیلی گزم تزداضتِ ٍتِ ٍسیلِ اًگطت سثاتِ ٍضست 25تَدُ الیاف تِ ٍسى 

چٌذیي هزتثِ اس تیي ّن کطیذُ ٍرٍي ّن تگذاریذ تا الیاف صاف ّزدٍ دست 

 ٍهَاسي ضًَذ.
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پس اس اطویٌاى اس تویشي ٍعاري تَدى ّزلیف اضافی در دستگاُ ضاًِ ّاي -

را تلٌذ کٌیذ ٍدرحالتی لزار دّیذ کِ ضاًِ  (00-3)ضکلتالائی دستگاُ ضاًِ

ضذُ تمزیثا هَاسي را تالایی در طزف راست آسهایطگز لزار گیزًذ . الیاف صاف 

تزرٍي ضاًِ ّاي پائیي در طزف دست راست لزار دّیذ، تِ طَریکِ حذٍد ًین 

 ساًتیوتز اس الیاف اس اٍلیي ضاًِ تیزٍى آهذُ تاضٌذ.
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تِ ٍسیلِ گیزُ الیافی را کِ تیطتز اس تمیِ الیاف تیزٍى آهذُ اًذ ٍتاعث -

اٍریذ تایک لثِ کاهلا ًاهٌظوی ًٍاصافی اًتْاي دستِ الیاف ضذُ اًذ تیزٍى تی

 .الیاف تیزٍى آٍردُ را تیي دٍ صفحِ ضیطِ اي لزار دّیذ.صاف تِ دست آیذ

تَسط گیزُ اس لثِ صاف الیاف یک دستِ تیزٍى آٍردُ ،آّستِ آًْا را چٌذیي 

هزتثِ در عزض سَسًْایی کِ در ٍسط دستگاُ لزار دارًذ ضاًِ کٌیذ تا الیاف 

را تایک چٌگال فطاري در لاتِ لاي ضاًِ هَاسي ضًَذ.دستِ الیاف ضاًِ ضذُ 

 ّاي سوت چپ لزار دّیذ .

ایي عول را تٌحَي اًجام دّیذ کِ الیاف تِ هَاسات یکذیگز لزار گزفتِ ٍجْت 

 .(02-3)ضکلآًْا عوَد تز ضاًِ ّاتاضذ
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ًتمال الیاف را تِ ایي تزتیة اداهعِ دّیذ تا اًتْاي تواهی الیافی کِ درسوت ا

زیي ضاًِ دستگاُ تزداضتِ ضًَذ. تالیواًذُ الیاف در راست دستگاُ اسلثِ آخ

 فاصلِ 

تمیِ ضاًِ ّا تَسط یک هیلِ سَسًی ضکل خارج کٌیذ .الیافی راکِ در لسوت 

ٍسط ضاًِ ّا ٍّوچٌیي تیي دٍ صفحِ ضیطِ اي لزار دارًذ تِ آًْا اضافِ 

 کٌیذ.

 

تاریک در اعوال فَق راتکزار کٌیذ تا توام ًوًَِ هَرد آسهایص تطکل یک ًَار -

طزف چپ دستگاُ لزار گیزًذ درایي هزحلِ اس آسهایص دستِ اي اس الیاف 

تِ دست هی آیذکگِ اًتْایطاى در یک ردیف ٍتمزیثا حذٍد ًین هَاسي ضذُ 

 ساًتیوتز اس آخزیي ردیف ضاًِ ّا تیزٍى آهذُ اًذ.
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 ضاًِ ّاي تالایی را تز رٍي ضاًِ ّاي پائیٌی لزار دّیذ -

درجِ تچزخاًیذ تطَریکِ طزف دیگز دستگاُ هماتل 084دستگاُ ضاًِ را-

 آسهایص کٌٌذُ لزار تگیزد.

تِ تعذاد کافی ضاًِ ّاي پائیٌی را تْسوت پاییي رّا کٌیذ . درّواى حال 

ضاًِ ّاي تالایی را ًش در طزف چپمزاردّیذ ایي عول را اداهِ دّیذ تا تلٌذ 

 تزیي الیاف هطاّذُ ضَد.

تز را تیزٍى کطیذُ ٍسپس تِ طَر هتَالی دستِ تَسط گیزُ دستِ الیاف تلٌذ-

ّاي الیاف کَتاّتز را خارج کٌیذ ّز دستِ را ضاًِ کٌیذ تا هستمین ٍصاف 

ضًَذ ٍآًْا را پْلَي ّن تز رٍي صفحِ هخولی تخَاتاًیذ  تِ صَرتی کِ 

اهتذادطَلطاى عوَد تز ًخ هتصل تِ صفحِ هخولی تاضذ. تِ ّویي تزتیة 

را تِ طَر هتَالی رّا کٌیذ تِ طَریکِ ّویطِ ًین ساًتی  ضاًِ ّاي تالا ٍپاییي

 هتز اس اتتذاي الیاف اس ضاًِ ّا تیزٍى تاضٌذ . 
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کٌار ّن یک صفحِ ضیطِ اي تز رٍي تختِ پس اس لزار دادى توام الیاف 

هخولی لزار دّیذ.سپس لثِ یک کاغذ ضفاف را تز ًخ هتصل تِ صفحِ هٌطثك 

ز طَل تلٌذ تزیي الیاف لزار هیگیزد اًحٌا ًواییذ .لثِ دیگز کاغذ ضفاف ت

)پَش( اًتْاي الیاف را تز رٍي کاغذ ضفاف رسن ٍتِ کاغذ هیلیوتزي هٌتمل 

 لزار هیگیزد.xٍفزاٍاًی در اهتذاد هحَر yکٌیذ طَل الیاف تز هحَر 

 هحاسثِ ٍتزرسی ًتایج :

)ًصف Qًمطِ  (03-3)ضکلتا استفادُ اس هٌحٌی طَل الیاف –طَل هَثز -0

رسن کٌیذ .ایي OBطَل هاکشیون ( را تِ دست آٍردُ ٍاس اى خطی تِ هَاسات 

 لطع هی کٌذ. ´Pخط هٌحٌی را در ًمطِ 

را تِ ًحَي پیذا kرسن  کٌیذ.ًمطِ  OBرا عوَد تز  ´P Pخط  ´Pاس ًمطِ 

 .OK=(1/4)OPکٌیذ کِ 

لطع کٌذ .ًمطِ  ´Kرسن کٌیذ تا هٌحٌی را در ًمطِ OBعوَدي تزKاس ًمطِ 

S را در ٍسط خطKK´ .تِ دست آٍریذ 
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را  ´RRخط  ´Rرسن کٌیذ.اس ًمطِ OBرا تِ هَاسات ´SRاس آى ًمطِ ،خط 

را تِ ًحَي اًتخاب ًوائییذ کِ  OLرسن کٌیذ OBٍعوَد تز 

OL=(1/4)OR  تاضذ.اسLخطLL´   را عوَد تزOB.رسن کٌیذLL´  طَل

 هَثز الیاف  پٌثِ است.

تاُ :عثارتست اس در صذ الیاف کَتاّتز اس ًصف طَل هَثز در صذ الیاف ک2َ

 تعییي هی ضَد 3-04ٍتصَرت راتطِ 

3-04           044 * S.L.50% ُدر صذ الیاف کَتا ; 

 تِ دست آٍریذ.00یکٌَاختی ٍیا پخص طَلی الیاف پٌثِ را تِ صَرت راتطِ -3

کٌیذ  را رسنOM=(3/4)ORهلاحظِ هی ضَد  (03)ّواًطَریکِ در ضکل

.MM´ را عوَد تزOB رسن ًواییذ .تفاٍت هیاىLL´ ٍMM´  پخص طَلی

 ٍهعوَلا تصَرت در صذ تیاى هی ضَد.

 

3-00  NL´/LL´ *100                               پخص طَلی; 
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 شتياددا
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